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Legislativni predpoklady:
M.A.401/ML.A.401 Udaje pro udrzbu

a) Osoba nebo organizace provadeéjici udrzbu letadla musi mit pfistup a uzivat pouze pouzitelné platné
udaje pro udrzbu pfi provadéni udrzby v€etné modifikaci a oprav.

b) Pro ucely této pfilohy jsou pouzitelnymi udaji pro udrzbu jakékoli udaje z dale uvedenych:
1. jakykoli pouzitelny pozadavek, postup, norma nebo informace vydana prisluSnym ufadem nebo
agenturou;

2. jakykoli pouzitelny pfikaz k zachovani letové zpusobilosti;

3. pouzitelné instrukce pro zachovani letové zpusobilosti a jiné instrukce pro udrzbu, vydané drzitelem
typového osvédceni, drzitelem doplikoveého typoveho osvédcCeni a jakoukoli jinou organizaci vydavajici
takové udaje v souladu s pfilohou | (Cast 21) nafizeni (EU) €. 748/2012;

4. v pripadé letadlovych celkt schvalenych pro zastavbu drzitelem schvaleni navrhu pouzitelné instrukce
pro udrzbu vydané vyrobcem letadlového celku a pfijatelné pro drzitele schvaleni navrhu;

5. jakékoli pouzitelné udaje vydaneé podle Cl. 145.A.45 pism. d).

(Organizace smi ménit pokyny k udrzbé pouze v souladu s postupem stanovenym ve vykladu organizace
udrzby (MOE). Pokud jde o zmény pokynu k udrzbé, musi organizace prokazat, Ze vedou k rovnocennym
nebo zdokonalenym standarddm pro udrzbu, a musi o téchto zménach informovat autora pokynt k
udrzbé. Pro ucely tohoto ¢lanku se ,pokyny k udrzbé® rozumi pokyny, jak provadét konkrétni ukol udrzby;
nepatii mezi né technické projektovani oprav a modifikaci.)



CAO.A.055 Udaje pro udrzbu a objednavky praci

a) Organizace CAO pfi provadéni udrzby v€etné modifikaci a oprav
ma v drzeni a pouziva pouzitelné aktualnée platné udaje pro udrzbu
stanovene v bodé M.A.401 prilohy | (Cast M), nebo pfipadne v bode
ML.A.401 prilohy Vb (Cast ML). Pokud vSak udaje o udrzbé poskytl
zakaznik, organizace je povinna tyto udaje mit v drzeni pouze v
prubéhu praci.

CAO.A.020 Podminky opravneni

c) Organizace CAO smi v souladu s udaji pro udrzbu vyrabet
omezeny sortiment soucastek pro pouziti behem praci v jejich
vlastnich provoznich prostorach, jak je uvedeno ve vykladu CAE.



145.A.45 Udaje pro udrzbu

b) Pouzitelnymi udaji pro udrzbu jsou udaje uvedené v ¢l. M.A.401 pism. b)
prilohy | (Cast M) nebo pfipadné v ¢l. ML. A.401 pism. b) pfilohy Vb (Cast
ML).

145.A.42 Letadlové celky

b) Letadlové celky, normalizované soucCasti a materialy pro zastavbu

lii) Organizace muze vyrobit omezeny rozsah €asti, které Ize pouzit v
prubéhu provadéné prace ve svych vilastnich provoznich prostorach za
predpokladu, ze postupy jsou popsany ve vykladu organizace.

AMC1 145.A.42(b)(iii) Letadlové celky

c) VSechny nezbytné udaje k vyrobé soucasti by meély byt schvalené bud
Agenturou nebo drzitelem Typoveho osvedceni (TC) nebo drzitelem
opravneni projekcni organizace podle Casti-21 nebo drzitelem
Doplnkoveho typoveho osvedceni (STC).

f) Udaje predepsané v odstavci ¢c) mohou zahrnovat postupy pro provadéni
oprav, zahrnujici vyrobu dilt. V pfipadé, Ze jsou udaje o takovych
soucastech dostatecné k uskutecCneni vyroby, smi byt soucCasti vyrobeny
organizaci opravnénou podle Casti 145.



21.A.439 Vyroba casti pro opravy

Letadlove Casti a zarizeni, které maji byt pouzity pro opravu, musi
byt vyrobeny v souladu s vyrobnimi udaji, zalozenymi na

nezbytnych konstrukCnich udajich, poskytnutych drzitelem schvaleni
navrhu opravy:

a) podle hlavy F (schvalovaci dopis)nebo

b) organizaci odpovidajicim zpusobem opravnénou v souladu s
hlavou G (POA) nebo

c) odpovidajicim zpusobem opravnénou organizaci udrzby (Part
145/Part CAQO).



Priklady: Standardni opravy (MM Cessna 150)
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Nevyznamna zména (Cessna 182H ,,Fox Operation®)
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1. aluminium Bracket thickness 3mm
2. Table Aluminum 2024 T3 thickness; 0,020 in
3. Eyebolt P/N: 1211203-1

4, Rivets 12x MS2047AD4-64
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